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Enddurchmesser metallisiert mit min. Cu 30pm

(partielle Unterschreitung nicht zuldssig)

Final diameter mefallized with min. Cu 30um

(partial lower deviation is not allowed)

5 (=14.2)

4|0 o,os'h

2.8L

14,2)

SxM(

+0,01

Bohr/ drill D2 -0'025
Erforderliche Einpresskraft: min. 60N pro Pin
Required press force: min. 60N per pin
Bohrdurchmesser 2,000 +0,01
drill diameter -0,025
1,850 0,05 |HAL (Kante bedeckt) / HAL (edge covered)
1,875 0,05 |chemisch Zinn / immersion fin
Enddurchmesser
final diameter . _ ' , ,
1,875 0,05 |chemisch Silber / immersion silver
1,875 £0,05 |[chemisch Nickel -Gold / immersion nickel-gold
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W.Geck
O 200623
Werkstoff Gewicht
O Material Weight
Kundenteilenummer
O Customer part number
Ursprung Blattformat
O Origin B-RM284-ET-a Sheet format Al
. . Teilenummer Mafstab
Einpresskraft angepasst W.Geck V.Athanasi [19.04.23 Part number B-RM284-ET-d Scale 51
i Blatt
Neuerstellung W.Geck V.Athanasi (22.09.22 éi;cs;g;gljvs:;;;er B—RM284—ET—d Paage 171
o Benennung /Title
Alle MaBe in [mm] .
=72 | & © .z | PowerPlus-Bohrbild RM2,84
Schutzvermerk ISO 16016 beachten. Falls Ubersetzun i | i i 1
o eerk 150 16076 bescten, Fals Qersetng fur Leiterplatten in Einpresstechnik
) Observe protective note ISO 16016 B . .
WURTH ELEKTRONIKICS | o eviss, the German fest is vald Fertigungszeichnung ~ Status: Approved / Freigegeben
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