Bohrbild (Einpresstechnik) Bohrbild (Lottechnik)
drill pattern (Pressfit) drill pattern (Soldering) A

Enddurchmesser metallisiert
Final diameter metallized
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Vorschlag fir Endurchmesser
Recommendation for final diameter
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Enddurchmesser metallisiert mit min. Cu 30pm O el
(partielle Unterschreitung nicht zuldssig) 5 T e
Material Weight
Final diameter mefallized with min. Cu 30um 5 Kundenfeilenummer
(partial lower deviation is not allowed) 5””‘”” part number
rsprung Blattformat
O Origin Sieefo;gfmaf A3 ]
Bohrdurthmesser 11 60 -0,025 O part nomber B-OMx45-ET-2 Sl 51
1450 £0,05| HAL (Kante bedeckt) / HAL (edge covered) Erforderliche Einpresskraft: Neverstellung Tscnel | ROp (12035 | amrr e B-D11Ix45-ET-a [ 1/1
. . , A A 60N - 250N pro Pin Benennung / Title
Enddurchmesser |1.475 %0,05 chemisch Zinn / immersion fin ] Oo- :I ‘ Alle Mae in [l .
final diameter , . ) . Required press-in force: ] O Ot mm] BaS kET- B 0] h rb |l.d g 5 ,7 F
1,475 £0,05 chemisch Silber / immersion silver ) ] -
U ' 60N 250N pe/_' p/n Schutzvermerk IS0 16016 beachten. Falls Ubersetzung
K R K | K - — abweicht, ist der dgufsche Text giltig
1475 2005) chemisch Nickel-Gold / immersion nickel-gold WURTH ELEKTRONIKICS | e e ont i v Fertigungszeichnung  Status: Approved / Freigegeben
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